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Auspresspistole Liquix Blaster Switch

m Ubersetzungsverhiltnis auswéhlbar
zwischen 12:1 oder 24:1

Nachlaufstopp

W Zur Verarbeitung von Verbund-
mortel-, Silikon- und Klebe-
kartuschen; innen und aul3en

M Geringer Kraftaufwand und
schnelle, saubere Verarbeitung

B Ergonomischer, rutschsicherer
Kunststoffgriff

B Stabile Metall-Ausfiihrung mit
geschweilstem Rahmen

B Zuschaltbarer Nachlaufstopp

B Ausklappbarer Girtelhaken fiir
optimale Aufbewahrung und
Arbeitsablaufe

B Gehartete Vorschubstange fur
maximale Lebensdauer

M Integrierter Metall-Dorn fir
eingetrocknete Riickstande
im Kartuschenhals

Verbundmortel-/ Min. Min Stirke
Verpackung CEElInEErY Eohrend HlLET-f Bohrlochtiefe | Setztiefe Anbauteil
Klebekartuschen
: ETA

do ! Liquix Blaster h1 : hef : tfix

E Liquix Blaster Switch : pro Pack &mm : Switch : >mm : mm : <mm
150 ml 150 ml
08460098 280 ml 1x - 280 ml - - -
300 ml 300 ml

Einstellbare Kraftiibertragung

Hub: 7 mm

Fir niedrige und mittlere
Viskositat

Ideal fur den Einsatz von
Silikondichtmittel

Hub: 3,5 mm

Fur mittlere und hohe
Viskositat

Ideal fiir den Einsatz von
Verbundmortel




Baustoffe &
Haltewerte

Beschreibung & Einsatzbereich

Eine fiir Alles:

W Zur Verarbeitung von Verbundmortel-, Silikon-
und Klebekartuschen

B Liquix Blaster Switch: Gehéartete Vorschubstange
gewidhrleistet prézise Gleitvorgange tiber den
gesamten Lebenszyklus durch geringen Verschleif3

B Optional zuschaltbarer Nachlaufstopp verhindert
unschones Nachlaufen des Mortels, Klebstoffs oder
des Silikons

B Stabile Metall-Ausfiihrung mit geschwei3tem
Rahmen

B Umschaltmdglichkeit ermdglicht ein exaktes Dosieren
und saubere Verarbeitung sowohl von Verbundmortel
als auch von Silikon und Klebstoffen
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Verarbeitung & Montage mit Verbundmortel

m Ubersetzungsverhiltnis 24:1 ideal fiir mittlere und
hohe Viskositat wie Verbundmortel

B Zu beachten ist die Temperatur im Verankerungs-
grund, die Verarbeitungs- und Aushértezeit. Die
Daten sind auf dem Kartuschenetikett zu lesen

M Die ersten 10 cm eines jeden Gebindes sind zu ver-
werfen und nicht fiir die Verankerung zu verwenden

Verarbeitung & Montage mit Silikon

m Ubersetzungsverhiltnis 12:1 ideal fiir niedrige Viskositét

wie zum Beispiel Silikon oder Klebstoffe Anwendung Fuge

B Ideal fir durchgédngige Verarbeitung von Silikon 1




